
钼真空热处理炉
货号: KT-VM

简介

用于 1400°C

精确热处理的高性能钼真空炉。是烧结、钎焊和晶体生

长的理想选择。耐用、高效、可定制。

了解更多

炉型 KT-VM

最高温度 1400 ℃

恒定工作温度 1300 ℃

腔体绝缘材料 钼隔热材料

加热元件 钼带

加热速率 0-10℃/min

温度传感器 内置 S 型热敏电阻

温度控制器 带 PLC 的触摸屏 PID 控制器

温度控制精确度 ±1℃

温度均匀性 ±5℃

电源 交流 110-440伏，50/60赫兹

标准腔体尺寸 库存 

箱体尺寸（毫米） 有效容积（升） 箱体尺寸（毫米） 有效容积（升）

150x150x2004.5 400x400x500 80

200x200x30012 500x500x600 125

300x300x40036 600x600x700 253

接受定制设计尺寸和数量。  请咨询您的定制要求。

炉腔

定期检查炉腔内表面是否光亮。

确保炉腔内部干燥清洁，防止氧化和产品污染。

避免快速加热导致隔热屏热膨胀变形。

在开始加热之前，要验证泄漏率和极限真空度。

不使用时保持炉室真空，如果存在挥发物，则进行炉室烘烤。

在高温阶段降低加热速度。
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钼带加热器

小心操作；在取出产品时，不要将物品掉落到钼条上，否则可能会导致破损。

防止低熔点含铁产品挥发到钼带上，因为长时间挥发会导致钼带熔化和断裂。

取出产品时，用双手或适当的工具牢牢握住产品。

严格控制产品中的杂质含量。

皮拉尼规和电离规

在操作和维护皮拉尼真空计时，请遵守电气设备安全规定。

避免在真空炉处于真空状态时强行拆卸真空计管。

不要给真空计加压（0.05Pa 以上）；必要时，关闭真空计电源。

避免引入腐蚀性气体环境。

用干燥空气或氮气校准真空规，因为其他气体环境可能会导致测量偏差。

避免在大气压下开启电离规，否则可能导致损坏。

拆卸时用丙酮或酒精清洁密封件和接触面，重新装配前涂上真空润滑脂。

首次使用或使用一段时间后进行零点和满量程校准，以匹配真空计和皮拉尼真空计。

机械泵

确保泵的温度不超过 45 度，以防止泵腔磨损和对真空产生不利影响。

定期监测油窗中的油色。

启动真空泵时检查排气口是否有油飞溅，并检查油位。

在运行前和运行过程中测量泵的温度，并监控冷却水温度。

每三个月更换一次机油（型号：HFV-100）。

如果油位过高，请打开放油阀，将油位降至标准油位。

罗茨泵

保持泵腔内部清洁。

监控泵油质量。

确保泵正常旋转。

避免在炉腔内放置高湿度或大颗粒的产品。

如果扩散泵油变色或乳化，应立即更换。

如果泵出现任何异常情况，请立即联系制造商。

扩散泵

检查油窗中的扩散泵油是否需要更换。

启动后监控泵速。

确保向泵提供足够的冷却水。

用适当的型号 （HFV-3）更换扩散泵油。

确认加热器温度、油位和泵芯安装正常。

保持泵表面温度在 10-35 摄氏度之间，湿度低于 65%。

水冷却器

在操作水冷却器之前，请仔细阅读手册。

注意进水泵和出水泵的旋转方向。

确认启动后炉内进水压力显示正确。

建立有效的散热系统。

定期检查水箱内的水质。

每 3-5 个月清洁一次散热系统。

避免设定温度过高；例如，如果设定温度为 20 度，则不应低于 21 度。将设定点调整到 21 度以上。

确保冷却器的放置位置通风良好。

偶尔打开侧盖，用稀盐酸清洗水箱内部。
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